


Přílohy:

01 - 2EI 17093 - Nosný stožár typu U15+3, Jeden držák zemnícího lana

02 - 2EI 17113 - Kotevní stožár typu V30+3, Jeden držák zemnícího lana

03 - 2EI 17114 - Kotevní stožár typu V30+6, Jeden držák zemnícího lana

04 - 1EI 17143 - Odbočný stožár typu O35+0, Jeden držák zemnícího lana

05 - 3EI 17157 - Nosný stožár typu U15+3 - patka, Jeden držák zemnícího lana

06 - 3EI 17177 - Kotevní stožár typu V30+3 - patka, Jeden držák zemnícího lana

07 - 3EI 17178 - Kotevní stožár typu V30+6 - patka, Jeden držák zemnícího lana

08 - 3EI 17206 - Odbočný stožár typu O35+0 - patka, Jeden držák zemnícího lana

09 - 4EI 16254 - Nosný stožár typu U, Detail uchycení armatur pro jedno zemnící lano

10 - 3EI 17249 - Nosný stožár typu U, Detail uchycení izolátorového závěsu na konzolách

11 - 4EI 17307 - Kotevní stožár typu V, Detail uchycení armatur pro jedno zemnící lano

12 - 3EI 17250 - Kotevní stožár typu V, Detail uchycení izolátorového závěsu na špičastých konzolách

13 - 3EI 17253 - Kotevní stožár typu V30 a V35, Detail uchycení izolátorového závěsu na hranatých konzolách

14 - 4EI 17309 - Odbočný stožár typu O35, Detail uchycení armatur pro jedno zemnící lano

15 - 3EI 17251 - Odbočný stožár typu O35, Detail uchycení izolátorového závěsu na špičatých konzolách

16 - 3EI 16090 - Odbočný stožár typu O35, Detail uchycení armatur pro odbočení zemnícího lana

17 - ST 20-3-010 - Adaptér pro uchycení ZL, st. č.1

Tato dokumentace je duševním majetkem a.s. SAG Elektrovod. Žádná část této

dokumentace nesmí být reprodukována nebo použita bez jejího písemného povolení.
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ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

REVIZE:

STARÝ VÝKRES:

ČEPS Invest, a.s.

Elektrárenská 774/2, 101 52 Praha 10

12/2017

ŠROUBY  8.8

OCEL  S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ: G3Si1 (ČSN EN ISO 14341-A) dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ: ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 

OCHRANNÝ PLYN: M21 (ISO 14175)

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: B (ČSN EN ISO 5817)

6) Metody NDT: metoda VT dle ČSN EN ISO 17637

7) Kvalifikace svářeče: Podle ČSN EN 287-1

MATERIÁL : 

ŘEZ   III-III, IV-IV, VI-VIŘEZ   II-IIŘEZ   I-I ŘEZ   V-V, VII-VII až IX-IX

DETAIL B - 

ŘEZ   A-A

Poznámka :

1) Šířka konzol 114mm a 104mm, v Řezu 1-1 až 3-3, je rozměr v ose úchytu a vnitřních hran spodních pasů konzol.

2) U stykových příložek dříku stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.

3) Průřez L120 bude mít šroubové osy od příruby ve vzdálenosti 50mm + 40mm pro šrouby M20.
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ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

REVIZE:

STARÝ VÝKRES:

ČEPS Invest, a.s.

Elektrárenská 774/2, 101 52 Praha 10

12/2017

ŠROUBY  8.8

OCEL  S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ: G3Si1 (ČSN EN ISO 14341-A) dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ: ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 

OCHRANNÝ PLYN: M21 (ISO 14175)

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: B (ČSN EN ISO 5817)

6) Metody NDT: metoda VT dle ČSN EN ISO 17637

7) Kvalifikace svářeče: Podle ČSN EN 287-1

MATERIÁL : 

ŘEZ   V-V a VI-VIŘEZ   I-I až III-III ŘEZ   IV-IV

ŘEZ

 I - I               

DIMENZE

 III - III               

 IV - IV               

 V - V               

 VI - VI               

DETAIL A - 

 II - II               

Přírůstek šířky 80mm/m

Poznámka :

1) Šířka špičatých konzol 225mm, v Řezu 1-1 až 3-3, je rozměr v ose úchytu a vnitřních hran spodních pasů konzol.

2) U stykových příložek dříku stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.

3) Průřez L140 bude mít šroubové osy od příruby ve vzdálenosti 65mm + 40mm.

4) Průřez L200 bude mít šroubové osy od příruby ve vzdálenosti 85mm + 65mm.
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ŘEZ   1-1

S
6
-
1
2
M

2
4
/
D

S
5
-
1
2
M

2
4
/
D

S
2
-
6
M

1
6
/
J

S
3
-
1
0
M

2
0
/
J

S
4
-
1
0
M

2
4
/
D

S
1
-
4
M

1
6
/
J

mmajovsky
Textový rámček
U stožáru č.1 osadit adpatér dle ST 20-3-010, orientovat směrem na stožár č. 29.

mmajovsky
Obdĺžnik

mmajovsky
Čiara



ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

REVIZE:

STARÝ VÝKRES:

ČEPS Invest, a.s.

Elektrárenská 774/2, 101 52 Praha 10

12/2017

ŠROUBY  8.8

OCEL  S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ: G3Si1 (ČSN EN ISO 14341-A) dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ: ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 

OCHRANNÝ PLYN: M21 (ISO 14175)

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: B (ČSN EN ISO 5817)

6) Metody NDT: metoda VT dle ČSN EN ISO 17637

7) Kvalifikace svářeče: Podle ČSN EN 287-1

MATERIÁL : 

ŘEZ   V-V a VI-VIŘEZ   I-I až III-III ŘEZ   IV-IV

ŘEZ

 I - I               

DIMENZE

 III - III               

 IV - IV               

 V - V               

 VI - VI               

DETAIL A - 

 II - II               

Přírůstek šířky 80mm/m

Poznámka :

1) Šířka špičatých konzol 225mm, v Řezu 1-1 až 3-3, je rozměr v ose úchytu a vnitřních hran spodních pasů konzol.

2) U stykových příložek dříku stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.

3) Průřez L140 bude mít šroubové osy od příruby ve vzdálenosti 65mm + 40mm.

4) Průřez L200 bude mít šroubové osy od příruby ve vzdálenosti 85mm + 65mm.
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DETAIL A - 

Přírůstek šířky 80mm/m

Přírůstek šířky 80mm/m
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ČÍSLO ZAKÁZKY:
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ČEPS Invest, a.s.

Elektrárenská 774/2, 101 52 Praha 10

12/2016

Poznámka :

1) Šířka konzol 225mm, v Řezu 1-1 až 3-3, je rozměr v ose úchytu a vnitřních hran spodních pasů konzol.

2) U stykových příložek dříku stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.

3) Průřez L140 bude mít šroubové osy od příruby ve vzdálenosti 65mm + 40mm.

4) Průřez L200 bude mít šroubové osy od příruby ve vzdálenosti 85mm + 65mm.

5) Průřez L250 bude mít šroubové osy od příruby ve vzdálenosti 95mm + 50mm + 50mm.

ŠROUBY  8.8

OCEL  S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ: G3Si1 (ČSN EN ISO 14341-A) dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ: ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 

OCHRANNÝ PLYN: M21 (ISO 14175)

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: B (ČSN EN ISO 5817)

6) Metody NDT: metoda VT dle ČSN EN ISO 17637

7) Kvalifikace svářeče: Podle ČSN EN 287-1

MATERIÁL : 

ŘEZ   V-VŘEZ   Ia-Ia až IIIa-IIIa ŘEZ   IV-IV

ŘEZ

 I - I               

DIMENZE

 III - III               

 IV - IV               
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ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

REVIZE:

STARÝ VÝKRES:

ČEPS Invest, a.s.

Elektrárenská 774/2, 101 52 Praha 10

12/2017

ŠROUBY  8.8

OCEL  S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ: G3Si1 (ČSN EN ISO 14341-A) dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ: ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 

OCHRANNÝ PLYN: M21 (ISO 14175)

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: B (ČSN EN ISO 5817)

6) Metody NDT: metoda VT dle ČSN EN ISO 17637

7) Kvalifikace svářeče: Podle ČSN EN 287-1

MATERIÁL : 

ŘEZ

 I - I               

DIMENZE

 III - III               

 II - II               

ČELNÍ STĚNA BOČNÍ STĚNA

Přírůstek šířky 50mm/m

ŘEZ   I-I až III-III

S7-10M20/D

DETAIL A

S7-10M20/D

Poznámka :

1) U stykových příložek dříku stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.
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ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

REVIZE:

STARÝ VÝKRES:

ČEPS Invest, a.s.

Elektrárenská 774/2, 101 52 Praha 10

12/2017

ŠROUBY  8.8

OCEL  S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ: G3Si1 (ČSN EN ISO 14341-A) dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ: ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 

OCHRANNÝ PLYN: M21 (ISO 14175)

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: B (ČSN EN ISO 5817)

6) Metody NDT: metoda VT dle ČSN EN ISO 17637

7) Kvalifikace svářeče: Podle ČSN EN 287-1

MATERIÁL : 

ŘEZ

 I - I               

DIMENZE

 III - III               

 II - II               

ČELNÍ STĚNA BOČNÍ STĚNA

Přírůstek šířky 80mm/m

ŘEZ   I-I až III-III

Poznámka :

1) U stykových příložek dříku stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.

2) Průřez L250 bude mít šroubové osy od příruby ve vzdálenosti 95mm + 50mm + 50mm.

DETAIL A

ŘEZ   X-X

S6-12M24/D

S7-12M24/D

S6-12M24/D

S7-12M24/D
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ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

REVIZE:

STARÝ VÝKRES:

ČEPS Invest, a.s.

Elektrárenská 774/2, 101 52 Praha 10

12/2017

ŠROUBY  8.8

OCEL  S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ: G3Si1 (ČSN EN ISO 14341-A) dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ: ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 

OCHRANNÝ PLYN: M21 (ISO 14175)

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: B (ČSN EN ISO 5817)

6) Metody NDT: metoda VT dle ČSN EN ISO 17637

7) Kvalifikace svářeče: Podle ČSN EN 287-1

MATERIÁL : 

ŘEZ

 I - I               

DIMENZE

 III - III               

 II - II               

ČELNÍ STĚNA BOČNÍ STĚNA

Přírůstek šířky 80mm/m

ŘEZ   I-I až III-III

Poznámka :

1) U stykových příložek dříku stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.

2) Průřez L250 bude mít šroubové osy od příruby ve vzdálenosti 95mm + 50mm + 50mm.

DETAIL A

ŘEZ   X-X

S6-12M24/D

S7-12M24/D

S6-12M24/D

S7-12M24/D
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S6-16M24/D

ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

REVIZE:

STARÝ VÝKRES:

ČEPS Invest, a.s.
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ŠROUBY  8.8

OCEL  S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ: G3Si1 (ČSN EN ISO 14341-A) dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ: ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 

OCHRANNÝ PLYN: M21 (ISO 14175)

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: B (ČSN EN ISO 5817)

6) Metody NDT: metoda VT dle ČSN EN ISO 17637

7) Kvalifikace svářeče: Podle ČSN EN 287-1

MATERIÁL : 

ŘEZ

 I - I               

DIMENZE

 III - III               

 II - II               

ČELNÍ STĚNA BOČNÍ STĚNA

Přírůstek šířky 80mm/m

ŘEZ   I-I až III-III

Poznámka :

1) U stykových příložek dříku stožáru je uvedena minimální tloušťka a šířka.

2) Průřez L300 bude mít šroubové osy od příruby ve vzdálenosti 105mm + 70mm +70mm.

S6-16M24/D

DETAIL A

ŘEZ   X-X
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R

P

E

POHLED R

TYP STOŽÁRU
ROZMĚR

HORNÍ 100
 E

KONZOLA

U11 STŘEDNÍ 105
DOLNÍ 100
HORNÍ 100

U23 STŘEDNÍ 110
DOLNÍ 100
HORNÍ 105

U15 STŘEDNÍ 110
DOLNÍ 105
HORNÍ 105

U30 STŘEDNÍ 110
DOLNÍ 105
HORNÍ 105

U21 STŘEDNÍ 110
DOLNÍ 105
HORNÍ 105

U33 STŘEDNÍ 110
DOLNÍ 105

ŠROUBY  8.8

OCEL  S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ: G3Si1 (ČSN EN ISO 14341-A) dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ: ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 

OCHRANNÝ PLYN: M21 (ISO 14175)

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: B (ČSN EN ISO 5817)

6) Metody NDT: metoda VT dle ČSN EN ISO 17637

7) Kvalifikace svářeče: Podle ČSN EN 287-1

MATERIÁL : 

X

X

ŘEZ X-X
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TYP STOŽÁRU
ROZMĚR

 E

KONZOLA

HORNÍ 103
V30 STŘEDNÍ

DOLNÍ

POHLED P

ŠROUBY  8.8

OCEL  S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ: G3Si1 (ČSN EN ISO 14341-A) dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ: ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 

OCHRANNÝ PLYN: M21 (ISO 14175)

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: B (ČSN EN ISO 5817)

6) Metody NDT: metoda VT dle ČSN EN ISO 17637

7) Kvalifikace svářeče: Podle ČSN EN 287-1

MATERIÁL : 

R

P

Osa konzoly

E

V35 STŘEDNÍ
DOLNÍ

103
103

HORNÍ 108
108
108

POHLED R

1492  Horní fáze

1816  Střední fáze

2100  Dolní fáze

XX

ŘEZ X-X
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TYP STOŽÁRU
ROZMĚR

HORNÍ (hlavní)
 E

KONZOLA

O35

STŘEDNÍ (hlavní)
DOLNÍ (hlavní)

HORNÍ (odbočná)
STŘEDNÍ (odbočná)

DOLNÍ (odbočná)

POHLED P

130
130
130

130
130
130

POHLED R

E

ŠROUBY  8.8

OCEL  S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ: G3Si1 (ČSN EN ISO 14341-A) dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ: ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 

OCHRANNÝ PLYN: M21 (ISO 14175)

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: B (ČSN EN ISO 5817)

6) Metody NDT: metoda VT dle ČSN EN ISO 17637

7) Kvalifikace svářeče: Podle ČSN EN 287-1

MATERIÁL : 

X

X

ŘEZ X-X
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TYP STOŽÁRU
ROZMĚR

HORNÍ
 E

KONZOLA

V11 STŘEDNÍ
DOLNÍ
HORNÍ

V13 STŘEDNÍ
DOLNÍ
HORNÍ 140

V15 STŘEDNÍ 140
DOLNÍ 140

140
140
140

HORNÍ
V20 STŘEDNÍ

DOLNÍ
HORNÍ

V22 STŘEDNÍ
DOLNÍ
HORNÍ 145

V30 STŘEDNÍ 145
DOLNÍ 145

150
150
150

145
145
145

HORNÍ
V19 STŘEDNÍ

DOLNÍ
HORNÍ

V23 STŘEDNÍ
DOLNÍ
HORNÍ

V35 STŘEDNÍ
DOLNÍ
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ŠROUBY  8.8

OCEL  S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ: G3Si1 (ČSN EN ISO 14341-A) dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ: ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 

OCHRANNÝ PLYN: M21 (ISO 14175)

MATERIÁL : 

R

POHLED P

P

POHLED R

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) 

5) Stupeň jakosti svaru: B (ČSN EN ISO 5817)

6) Metody NDT: metoda VT dle ČSN EN ISO 17637

7) Kvalifikace svářeče: Podle ČSN EN 287-1

E

    kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

140
140
140

150
150
150
150
150
150
150
150
150

X

X

ŘEZ X-X

mmajovsky
Textový rámĊek

mmajovsky
Textový rámĊek

mmajovsky
Textový rámĊek

mmajovsky
Textový rámĊek

mmajovsky
Textový rámĊek



ARCHIV AIP:

ČÍSLO ZAKÁZKY:

LIST:

POŘ. ČÍSLO:

POČET A4:

STUPEŇ: DATUM:

NÁZEV:

MĚŘÍTKO

REVIZE:

STARÝ VÝKRES:

ČEPS Invest, a.s.

Elektrárenská 774/2, 101 52 Praha 10

8/2016

SCHÉMA ODBOČENÍ ZL

STOŽÁR TYPU O - 1xDZL

ŠROUBY  8.8

OCEL  S 355J2 dodávat s Inspekčním certifikátem 3.1 dle ČSN EN 10 204

DRÁT SVAŘOVACÍ: G3Si1 (ČSN EN ISO 14341-A) dodávat se Zkušební zprávou 2.2. dle ČSN EN 10 204

Typ: ESAB OK Aristorod 12.50 ISO 

OCHRANNÝ PLYN: M21 (ISO 14175)

1) Zajištění jakosti svařování: ČSN EN ISO 3834-2

3) Příprava svarových ploch: ČSN EN ISO 9692-1

2) Metody svařování ČSN EN ISO 4063: 135

4) Svary provedeny dle WPS (ČSN EN ISO 15609-1) kvalifikovaných dle WPQR (ČSN EN ISO 15614-1)

5) Stupeň jakosti svaru: B (ČSN EN ISO 5817)

6) Metody NDT: metoda VT dle ČSN EN ISO 17637

7) Kvalifikace svářeče: Podle ČSN EN 287-1

MATERIÁL : 

Poznámka :

1) Příčka pro odbočení zemnícího lana bude v obou bočních stěnách sržáku zemnícího lan (pohled kolmo na vedení).

ŘEZ   B-B

POHLED P

DETAIL A
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